NAVOD K PROVOZU

Vernierovy vyskoméry

<INSIZE>

Stupnice: 0,02 mm/0,001"

Kéd Rozsah Presnost (M 10
1250-300 0-300mm/0-12" +0,04mm F 9
1250-450 0-450mm/0-18" +0,05mm &
1250-600 0-600mm/0-24" +0,05mm ‘
1250-1000 0-1000mm/0-40" +0,07mm |

1-Zakladna 6-Lupa

2-Rysovaci nastroj 7-Zajistovaci Sroub

3-Svorka 8-Ram pro jemné nastaveni

4-Nonius 9-ZaijiStovaci matice e —
5-Nosnik 10-Nastavovaci matice 1

1. Tento produkt se pouziva k méreni vysky a ryhovani.

2. Ocistéte spodni ¢ast zakladny a ryhovaci nastroj, nainstalujte ryhovaci nastroj a umistéte
vySkovy méfidlo na kontrolni desku.

3. Pfed méfenim je tfeba nastavit vySkovy méfidlo na nulu:

---Ujistéte se, ze spodni ¢ast zakladny a kontrolni deska jsou Cisté, bez otfepU, Skrabancu a
jinych vady.

---Snizte ryhovaci nastroj, vyrovnejte méfici plochu a spodni ¢ast zakladny na stejnou urovern a
zkontrolujte, zda je hodnota na stupnici nulova. Pokud je zde odchylka, posunte nosnik tak,
aby byla hodnota nulova.

---Jak nastavit nulu:

Povolte pojistnou matici, oto¢te nastavovaci matici a posunte paprsek nahoru a dolu, nastavte

--- nulovou polohu tak, aby nulova poloha nonia odpovidala paprsku.

Utahnéte pojistnou matici a dokoncete kalibraci.
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4 .Méfeni:
---Zkontrolujte, zda je spodni ¢ast zakladny a kontrolni deska cista, bez otfepl,
Skrabanct a jinych vady.

---PFi méfeni vySky zvednéte méfici plochu ryhovaciho nastroje o néco vysSe nez je
méfena vyska obrobku a poté pomoci ramu pro jemné nastaveni zajistéte, aby se
meéfici plocha ryhovaciho nastroje dotykala méFené plochy obrobku, a poté odectéte
naméfenou hodnotu. Davejte pozor na méfici silu, abyste se vyhnuli chyb& méfeni.

---Pro zlepSeni pfesnosti méfeni pouzijte misto rysovaciho nastroje méfidlo s Ciselnikem
(nebo presné méfidlo s Ciselnikem). Nainstalujte ¢iselnikovy méfici pFistroj do drzaku.
Nejprve pfilozte Ciselnikovy méfici pfistroj k kontrolni desce a nastavte nulu, odectéte
hodnotu a1 z vy8kového méfidla, poté posurite nosnik tak, aby se kontaktni bod
dotykal horniho povrchu obrobku, nastavte nulu, odectéte hodnotu a2, vySka obrobku
h =a2-a1.

---Znackovag je vyroben z karbidu a Ize jej pouzit pro znac€eni. Pfi ryhovani pouzijte ram
pro jemné nastaveni, abyste pfesné vyrovnali pozadovanou velikost s vyskou ryhovaci
Cary, poté utahnéte zajistovaci Sroub a ryhujte. PFi ryhovani by zédkladna méla dobfe
priléhat k kontrolni desce a méla by se pohybovat plynule. Kontaktni tlak mezi
ryhovacim nastrojem a povrchem obrobku by mél byt pfiméfeny, aby bylo ryhovani
jasné, ale bez hlubokych stop a poskozeni ryhovaciho nastroje.

5. Béhem odecitani je pohled kolmy k stupnici, aby se zabranilo paralaxovému odecitani.
Odectena hodnota je souctem hodnoty na stupnici a na noniu. Vysledky odecitani jsou
nasleduijici:

Odcitani paprsku: 10 mm
Odc¢itani nonia: 0,20 mm

Odcitani: 10,20 mm
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6. Volitelné pfislusenstvi: drzak Ciselnikového méfidla, pro uchyceni iselnikového méridla.

plati pro 1250-300/450/600  plati pro 1250-1000
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Jak drzet Ciselnikovy méfici pfistroj:
---szdélenost L mezi kontaktnim bodem a zakladnou by méla byt do 100 mm (obr. 1).
--- Ciselnikovy méfici pfistroj nainstalujte spravné podle obr. 2.

b

L<100mm‘ ‘ \/ x
obr. 1 obr. 2

7. Volitelné pfislusenstvi: svérka pro uhloméry (kéd 2372-CLAMP), pro upnuti univerzalniho
Uhloméru.

8. Upozornéni:

--- PFi pfemistovani méfidla drzte jednou rukou zakladnu a druhou rukou nosnik.

--- Po pouziti méfidlo oCistéte, vlozte zpét do obalu a uloZte na suchém misté.

--- Méfidlo bez obalu nesmi byt uloZzeno vodorovné ani opfeno o jiné pfedméty. Po pouziti pfesurite
nosnik do nejnizsi polohy. Méfidlo by mélo byt pravidelné kalibrovano.
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